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户外林业机械 松材线虫病疫木粉碎机

1 范围

本文件规定了松材线虫病疫木粉碎机 (以 下简称
“
粉碎机

”
)的 术语和定义、型号编制方法、技术要求

及试验方法、第三方检验、标志、使用说明书、包装、运输和贮存。

本文件适用于以柴油机为动力的半挂鼓式和半挂盘式病疫木粉碎机。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中 ,注 日期的引用文
件 ,仅该 日期对应的版本适用于本文件 ;不 注 日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单 )适用于
本文件。

GB/T1t47,1 中小功率内燃机 第 1部分 :通用技术条件

GB/T11砝 7,2 中小功率内燃机 第 2部分 :试验方法

GB/T2828.11 计数抽样检验程序 第 11部分 :小 总体声称质量水平的评定程序
GB/T3766 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求
GB/T9239,1 机械振动 恒态 (刚性 )转子平衡品质要求 第 1部分 :规 范与平衡允差的检验
LY/T3237-2o2o 林业机械 以内燃机为动力的半挂式枝 丫切碎机

3 术语和定义

LY/T3237_⒛ 20界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

病疫木粉碎机 diseased wood chipper

将含有松褐天牛幼虫及羽化期虫体的松材切碎戍为最大尺寸不大于 10mm的 碎料的半挂式木料
粉碎机。

3.2

鼓式病疫木粉碎机 drum diseased wood chipper

安装有动刀和风叶做 回转运动的鼓形刀辊与安装在切料 口机座上的定刀配合工作的病疫木粉碎机
(见 LY/T3237—⒛20中 的图 1)。

3,3

盘式病疫木粉碎机 disc diseased wood chipper

安装有动刀和风叶做 回转运动的刀盘与安装在切料 口机座上 的定刀配合工作 的病疫木粉碎机 (见

图 1)。
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标引序号说明 :

1——安全护杠 ;

2——进料槽 ;

3——进料操纵杆 ,

4——进料装置 ;

5—— 定刀 ;

6-—动刀 ;

7——刀盘 ;

8——传动组件 ;

9——排料槽 ;

10——柴油机 ;

11——半挂底盘 ;

12——辅助支撑 ,

13——车轮。

图 1 以 柴 油 机 为 动 力 的 盘 式 病 疫 木 粉 碎 机 示 意 图

3,5

口畏峁斗口  feed intake opening

用于加人木料并喂人切割机构的开口。

Il0滞斗巾彗  discharge chute

位于出料 口后方 ,用 于引导被切碎或粉碎木料的延伸通道。

最大粉碎直径 maximum cutting mameter

允许通过切割装置并被切碎或粉碎的最大树干直径。

碎化率 fragmentation rate

最大尺寸不大于 10mm的碎料占全部排出木料的质量百分比。

4 型号编制方法

产品型号由类别代号、组别代号、产品主参数、动力主参数及变形代号组成 ,以 最大粉碎直径作为产

品主参数 (单位为毫米),具体型号编制方法见图 2。

3.6

3.7
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变型代号 :A、 B、 C、 ⋯(可 省略)

动力主参数 :标 定功率 ,单位为干瓦(kW)

产品主参数 :最大粉碎直径的 1/10,单位为毫米(mm)

别代男 :柴 油动力鼓式 CG,柴油动力盘式 CP

别代号 :病疫木粉碎机

图 2 型号编制方法

示例:XFCG3081A表 示第一次变型的,标 定功率为 81kW,最 大粉碎直径为 300mm的 柴油动力鼓式病疫木粉
碎机。

5 基本参数

粉碎机基本参数应在说明书或提供给用户的其他技术文件中给出。基本参数应包括如下内容 :

a) 标定功率 ,kW;

b) 最大粉碎直径 ,mm;
c) 喂料 口尺寸 ,mm;
d) 碎化率 ,%;

e) 产品净质量 (不包括燃油的整机质量),kg;

f) 外形尺寸 (长 ×宽×高),mm。

6 技术要求及试验方法

6.1 一般要求

6.1,1 粉碎机应能在环境温度为-20℃ ~4o℃ ,海拔高度小于 1O00m的 自然环境条件下连续正常
工作。海拔高于 1000m,气温低于一⒛ ℃时 ,海 拔每增加 500m,柴油机的功率衰减不应超过 3%。

6.1.2 作业时不应有石头、玻璃、金属、塑料等非植物物质进人工作腔 ,粉碎机应置于平缓坚实、坡度不

大于 2° 的地面上 ,并确保稳定可靠。

6,l。3 试验期间应保证试验机组的技术状态 良好 ,按 使用说明书的规定进行保养。试验用仪器最低精

度应满足下列要求 :

a) 温度计 :± 1℃
;

b) 秒表 :± 0.2s;

c) 直尺、卷尺 :± 1mm;
d) 塞尺 :± 0,02mm;

e) 噪声仪 :± 0,5dB;

f) 台秤 :± 0,01kg;

g) 天平 :± 0.01g;

h) 拉力计 :± 0.5N。

6,2 配套动力

6.2,1 要求

粉碎机配套柴油机的性能应符合 GB/T1147.1的 规定。
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6,2,2 检验

按照 GB/T1147.2的 规定对柴油机进行检验。

6,3 整机性能

6,3,1 最大粉碎直径

6.3,1,1 要求

用于病疫木粉碎的鼓式粉碎机 ,最大粉碎直径应不小于 300mm。

用于病疫木粉碎的盘式粉碎机 ,最大粉碎直径应不小于 250mm。

6.3,1,2 检验

选出 3根满足产品声明最大粉碎直径的试验疫木 ,长度不小于 2m,对试验疫木进行粉碎作业。粉

碎过程中检查全部树干是否顺利粉碎 ,试验过程中观察切割装置是否有阻滞现象 ,传动皮带是否有明显

打滑的现象。

6.3.2 碎化率

6,3.2.1 要求

粉碎机的碎化率应不小于 90%。

6.3.2.2 检验

使用 3根长度不小于 2m,直径不小于最大粉碎直径的 70%的疫木进行粉碎作业 ,收取排料槽排出

的全部碎料。将碎料中尺寸大于 10mm的分离出来 ,对剩余的碎料称重。计算合格碎料与全部碎料贡

量的百分比。

6.3.3 进退料功能

6,3,3.1 要求

粉碎机应有 自动进退料功能 ,进退料速度应可调 ,自 动进退料工作过程中应能通过手动操作控制进

退料的动作 ,且手动控制功能应优先于 自动控制功能。

6.3.3,2 检验

按照使用说明书提供的操作方法 ,实 际操作粉碎机 ,检测是否具有 自动进退料功能 ,调 节进料装置

转速 ,测 量进退料速度是否变化。在 自动控制进退料过程中 ,检测能否通过手动操作进退料操作杆控制

进料装置。

6,3,4 燃油箱连续供油时间

6.3.4,1 要求

粉碎机在额定工况下作业 ,燃油箱连续供油时间应不小于 4h。

6,3,4,2 检验

燃油箱加满油 ,使粉碎机在额定工况下进行粉碎作业 ,直至燃油耗尽停机 ,记录作业时间。

4
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6.3.5 起动性能

6.3,5.1 要求

粉碎机的起动性能应符合 GB/T1147.1的 规定。

6,3.5.2 检验

粉碎机的起动性能在平坦的硬质地面按照 GB/T1147,2的 规定进行检验。

6,3,6 怠速性能

6,3.6.1 要求

粉碎机的怠速性能应符合 GB/TH47,1的 规定。

6.3,6,2 检验

粉碎机的怠速性能在平坦的硬质地面按照 GB/T1147.2中 的规定进行检验。

6,3.7 空运转性能

6,3,7,1 要求

粉碎机按 6.3,7.2进 行试验 ,试验过程中各部件不应有异响 ,紧 固件不应松动。

6,3.7.2 检验

在平坦的地面上 ,粉碎机处于空载状态下 ,离 合机构处于结合位置 ,发动机以 70%的 标定工作转速

运转 5min后 ,再 以最高空载稳定转速运转 30s,连 续交替运转 3次 ,观察各部件及紧固件。

6,3,8 密封性

6,3.8.1 要求

机器各部位不应有燃油、润滑油、冷却液、液压油等液体渗漏现象。

6,3.8.2 检验

粉碎机处于空载状态下 ,离 合机构处于结合位置 ,发 动机以 70%的 标定工作转速运转 15min后 ,

检查机器各部位是否有液体渗漏现象。

6.4 主要零部件性能

6.4.1 动刀

6,4.1.1 要求

动刀工作表面应平整光洁 ,刃 口锋利 ,刀 片单一刃口耐用度应不少于 12h。

动刀应设有能防止错误安装的结构。

6,4.1.2 检验

动刀的检验按照 LY/T3237的规定进行。
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6,4,2 紧固螺栓

6,4.2.1 要求

紧固螺栓应满足 LY/T3237的规定。

6,4.2.2 检验

紧固螺栓的检验按照 LY/T3237的规定进行。

6.4.3 刀辊与刀盘

6.4,3,1 要求

刀辊和刀盘在组装后应做动平衡处理 ,动平衡精度等级应不低于刚性转子平衡精度等级 G6.3。

刀辊和刀盘上所有紧固件应采取可靠的防松措施 ,动 刀和定刀的紧固螺栓的拧紧力矩应符合设计

规定值。

6.4.3.2 检验

刀辊和刀盘的动平衡试验按 GB/T9239,1的 规定进行。

检查刀辊上所有紧固件的防松措施 ,用扭矩扳手检验动刀和定刀的紧固螺栓的拧紧力矩。

6.4,4 电气设备和电源软线

6.4,4,1 要求

电气设各和电源软线应符合 LY/T3237的规定。

6,4.4,2 检验

电气设各和电源软线的检验按照 LY/T3237的规定进行。

6,4,5 液压系统

6.4,5,1 要求

液压系统的设计应符合 GB/T3766的 规定。

6.4,5,2 检验

液压系统的检验按照 GB/T3766的规定进行。

6.4,6 发动机进气过滤

6.4,6.1 要求

发动机进气应有空气预滤器和主滤器。

6,4,6,2 检验

目视检查发动机进气过滤。

6
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6.4,7 车轮

6.4,7.1 要求

粉碎机的车轮应符合 I'Y/T3237的 规定。

6,4,7.2 检验

车轮的检验按照 LY/T3237的规定进行。

6.4.8 电控系统

6.4.8,1 要求

6,4.8.1.1 粉碎机的电控系统应能监控负载变化 ,并 自动调整进退料动作。

6,4,8,1,2 粉碎机的电控系统应能监测并显示系统运行的状态和参数 ,包括进退料状态、工作转速、液
压系统压力、电池电量、柴油机水温和机油压力、运行时间、系统故障等。

6.4,8.2 检验

6,4.8,2,1 实际操作粉碎机进行粉碎作业 ,喂人不同规格木料 ,检查电控系统是否在机器出现过载时能

够 自动切换进退料动作。

6.4.8,2,2 实际操作粉碎机进行粉碎作业 ,查看电控系统仪表是否能显示系统运行状态、工作转速、液
压系统压力、电池电量、柴油机水温和机油压力、运行时间、系统故障等。

6.5 安全

6.5.1 要求

粉碎机的安全性能应满足 LY/T3237的规定。

粉碎机应在喂料 口处安装触发进料急停的安全护杠 ,安 全护杠应满足 I'Y/T3237的 要求。

粉碎机在喂料 口处如安装有急停安全拉绳 ,安全拉绳的设置应便于抓取不易松脱 ,拉绳的操作力不

应超过 30N。

6,5,2 检验

粉碎机安全性能的检验按照 LY/T3237的规定进行。

目视检查是否安装了安全护杠 ,安 全护杠的检验按照 LY/T3237的规定进行。

通过实际操作检查急停拉绳是否便于抓取 ,使用拉力计检验安全拉绳的操作力。

6.6 可靠性

6,6,1 要求

在正常使用条件下 ,首 次故障前工作时间(不包括轻度故障)应 不少于 50h,平均故障间隔时间应

不少于 35h,且首次故障后的间隔时间不少于 20h,可靠性试验的时间不应少于 100h。 切削刀片作为

易损件导致的工作效率下降和发动机偶尔发生的不超过 15s的短时间闷车不属于故障范围。

出现以下状况 ,视 为机器故障 :

a) 操纵机构失效 ;

b) 电气系统短路、断路或失效 ;

c) 液压系统漏油或失效 ;
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d) 机器出现异常噪声或振动 ;

e) 机体出现裂纹或断裂 ;

f) 轴承等回转部件卡滞或失效。

注 :不需要更换零件 ,使用随机工具在短时间 (30min)内 能够修复的造成停机或性能有所下降的故 障属于轻度

故障。

6.6.2 检验

按照 LY/T3237的规定进行检验。

6.7 装配质量

6,7.1 要求

6.7.1,1 整机装配后 ,运 动件应运动灵活 ,不应有干涉、卡滞等异常现象。

6,7,1.2 发动机、离合器、切割部件、控制部件等主要零部件应安装牢固 ,并 应采取有效的防松措施。

6.7.1.3 导线和其他管线布置应规整 ,除为了避让发热器件和腐蚀性溶剂外 ,均 应 l页 滑 ,无 拖曳、打结等

现象。

6,7,1.4 动刀和定刀的间隙应调整到设计范围。

6.7.1,5 液压系统应按设计加注足量液压油。

6.7.1.6 柴油机应加注足量冷却液和润滑油。

6.7,1.7 各运动部件润滑点应加注润滑油。

6.7.1,8 电气和液压动作、自动控制的动作、手动控制动作应准确无误。

6.7,1,9 仪表应显示正常。

6,7.2 检验

6.7,2.1 空载运行粉碎机 ,检查各运动件运动是否灵活 ,有无干涩、卡滞现象ε

6.7,2,2 用塞尺或专用工具检测动刀和定刀间隙。

6.7.2,3 起动并实际运行机器 ,检查电气和液压动作、自动和手动控制动作是否准确无误。

6,7.2.4 目视检查其他装配质量。

6.8 外观质量

6,8.1 要求

外观质量应满足 LY/T3237的规定。

6.8,2 检验

外观质量的检验按照 LY/T3237的规定进行。

7 第三方检验

7.1 检验项目

检验项 目为表 1中 的所有项 目。

7.2 不合格分类

被检验项 目若不符合本标准的规定均称为不合格 ,按 其对产品质量特性影响的重要程度分为 A类

8
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不合格、B类不合格和 C类不合格 ,不合格项 目分类见表 1。

表 1 不合格项目分类表

7.3 抽样方案

采取总体随机抽样的方法进行抽样。抽样方案和评定程序按照 GB/T2828.11的 规定 执行 ,声 称

质量水平 DQL=1、 检验水平为第○检验水平。               ^

7.4 判定准则

7.4,1 每台样机的每个检验项 目定义为 1个项次 ,同 一检验项 目有多项检查 内容的 ,各 项检查 内容均

符合标准要求视为该项次合格。若单个产品样本所检验的 A、 B、 C类不合格项数均小于或等于对应的

合格判定数 ,即认为该单个产品样本合格 ,否 则为不合格。

类 别 项 目名称 对应条款 合格判定数

A 安 全 6.5 0

配套动力 62

起动性能 63.5

怠速性能 636

空运转性能 6,3.7

密封性能 6,3,8

最大粉碎直径 6,3,1

碎化率 6,32

进退料功能 6.3.3

燃油箱连续供油时间 6,34

动 刀 6蓬 1

刀辊与刀盘 6,43

紧固螺栓 6,4.2

电气设各和电源软线 64,娃

发动机进气过滤 6.4.6

车轮 647

电控系统 6.48

液压系统 645

可靠性 6.6

装配质量 6,7

外观质量 68

标 志 第 8章

使用说明书 第 8章

包 装 第 8章

运输和贮存 第 8章
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7.4.2 若在样本中发现的不合格品数小于或等于不合格品限定数 L,即 抽检合格时 ,可 认定为通过核

查。结论为
“
不否定该核查总体的声称质量水平

”
或

“
对该核查总体的抽检合格

”
。

7.4,3 若在样本中发现的不合格品数大于不合格品限定数 I',即 抽检不合格时 ,可 认定为该核查总体

不合格。

8 标志、使用说明书、包装、运输和贮存

8.1 要求

病疫木粉碎机的标志、使用说明书、包装、运输和贮存应符合 LY∷ T3237的 规定。

8.2 检验

按照 LY/T3237的规定检验。
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