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园林绿化机械 以汽油机为动力的

手持式绿篱修剪机

1 范围

本标准规定了以汽油机为动力的手持式绿篱修剪机在符合 LY/T1619-2O17、 LY/T2569—⒛ 15

的技术要求和试验方法的基础上 ,还应满足的技术要求与试验方法。

本标准适用于以汽油机为动力的手持式绿篱修剪机 (以 下简称
“
绿篱机

”
),其他以内燃机为动力的

绿篱机亦可参照使用。

注:本标准规定的绿篱修剪机的技术要求与 I冫Y/T1619— 2017和 I'Y/T2569— 2̄015的对比参见附录 A。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注 日期的引用文件 ,仅 注 日期的版本适用于本文

件。凡是不注 日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单 )适 用于本文件。

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T2828,11 计数抽样检验程序 第 11部分 :小 总体声称质量水平的评定程序

JB/T5135.2 通用小型汽油机 第 2部分 :台架性能试验方法

JB/T5135,3 通用小型汽油机 第 3部分 :可靠性、耐久性试验与评定方法

I'Y/T1619—2017 园林机械 以汽油机为动力的手持式绿篱修剪机

I'Y/T2569—2015 园林机械 以汽油机为动力的手持式绿篱修剪机 安全要求和试验

3 技术要求与试验方法

3.1 起动性能

3,1,1 冷机起动

3,1.1.1 要求

分别在-5℃ 和 40℃ 的环境温度下起动机器 ,能成功起动的起动次数 (即 手拉起动绳的次数 )均应

不大于 6次 。

3.1.1,2 检验方法

绿篱机在试验环境中放置时间不少于 4h,然后按照使用说明书规定的方法进行起动。

3.1.2 热机起动

3.1.2.1 要求                             .

在 35℃ ~40℃ 的环境中 ,绿篱机以最大空载转速连续运转 30min后停机 ,之后检测化油器温度 ,

当温度最高时起动绿篱机 ,绿篱机应能起动成功 ,且起动次数 (即 手拉起动绳的次数 )应不大于 6次 。

3.1.2,2 检验方法

按照使用说明书规定的方法进行起动。
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3.2 怠速翻转性能 (只 限以二冲程汽油机为动力的绿篱剪 )

3.2.1 要求

绿篱机按 3.2.2的 规定进行翻转 ,不应熄火 。

3,2,2 检验方法

绿篱机燃油箱 内的油量不少于燃油箱总容积 的 50%,把 机器油 门加 到最大 ,运 行不低于 5min,松
开油门 ,使机器处于怠速状态 ,上 、下 、左 、右方 向各翻转 90° ,翻 转过程中每个方 向停 留不少于 10s,观察

机器是否熄火 。

3,3 主要功能件的寿命

3.3.1 要求

起动器牵拉寿命应不小于 10000次 ,停机开关寿命应不小于 5000次 ,阻风门手柄开关 (如有 )寿 命

应不小 于 1O0∞ 次 ,油 门操 纵 手 柄 寿 命 应 不 小 于 30000次 ,化 油 器 泵 油 泵 按 压 寿 命 应 不 小 于

15 000次 。

3.3.2 检验方法

将需要检测的零部件装配到整机或专用工装上 ,模拟实际操作状态进行操作 ,直至达到寿命次数或

者零部件损坏。

3.4 安全

3.4.1 发动机温度

3,4,1.1 要求

在 ⒛ ℃±3℃ 的环境下 ,绿篱机在发动机以最高转速运行直至表面温度稳定 (2min内 温度变化小

于 1℃ )后 ,应 满足 :

a) 化油器进气 口(化油器与进气管结合处)温度小于 35℃ ;

b) 火花塞座温度小于 240℃ 。

3,4.1.2 检验方法

试验在 ⒛ ℃±3℃ 的环境下进行 ,发 动机以最高转速运行直至表面温度稳定 (2min内 温度变化小

于 1℃ )后 开始测量。

若试验时的环境温度不在标称温度 20℃ ±3℃ 的范围内 ,则按式(1)对记录温度进行修正 :

Tc=T。 ~TΛ +⒛ ℃     ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(l)
式中 :

Tc——修正温度 ,单位为摄氏度 (℃ );

T。 ——实测温度 ,单位为摄氏度 (℃ );

TΛ ——环境温度 ,单位为摄氏度 (℃ )。

3.4.2 割刀强度

3.4,2.1 要求

分别选择直径为 12号 (约 2,5mm)和 10号 (约 3.5mm)符合 GB/T699的 20号钢的铁丝 ,用 绿篱

机的切割刃部的不同部位分别切割每根铁丝 20次 ,切 割完成后刀片不应出现卷刃、裂纹及大于 0,5mm
2
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的缺口现象。

3.4.2.2 检验方法

操作者手持绿篱机 ,在 节气门全开的工况下分别切割直径为 12号和 1O号 的铁丝 :将单刃绿篱机切

割刃部均分为 ~90份 ,依 次用 1/20、 2/⒛ 、⋯、20/20处 刃部切割 ,将 双刃绿篱机两侧的切割刃部均分为

10份 ,依次用两侧的 l/10、 2/10、 ⋯、10/10处刃部切割 ,切 割完成后通过观察来检验。试验过程中应注

意穿戴防护物品。

3,4.3 手的防护

3.4.3.1 要求

手把的握持区域周围径向间隙应满足 LY/T2569—⒛15中 5.2.2的 规定 ,如 果作业时整机的减震

系统变形量会改变径向间隙 ,应 有限位结构使之在任何情况下都能满足要求。

前手把握持区域周围靠近切割装置的一侧 ,半 径方向上最小距离为 25mm处 应有防护装置 E见

图 1a)彐 。

说明 :

1——握持区域 ;

2——防护装置。

′
``~L」

a) 正视图

b) 俯视图

图 1 手的防护结构示例
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3.4.3.2 检验方法

通过观察和测量进行检验。

3.4.4 燃油箱

3.4,4.1 要求

燃油箱盖应有连接链。燃油箱注油 口直径应不小于 20mm,使用漏斗加油时其位置不应有妨碍加
油的其他部件。

燃油箱的结构设计应确保绿篱机在正常工作温度下、各工位及搬运时 ,没有漏油现象。燃油箱换气
孔的渗油不属于漏油。

燃油箱在 30kPa的高压下不应泄漏 ;油 箱盖在反复拧紧、松开后 ,仍 能满足高压试验要求。

3.4.4.2 检验方法

通过观察和测量来检查燃油箱的结构。

使用气密性检测设各 ,操 作者通过进油管向油箱内通气至压力 30kPa,停 止通气并保压 10s,期 间
观察气密性检测设备进气回路上连接的压力差容器是否漏气 ,无漏气为合格。

在 5N· m力矩下反复拧紧、松开油箱盖 500次 ,之后 ,向 油箱内通气至压力 30kPa,停止通气并保
压 10s,期 间观察气密性检测设各进气回路上连接的压力差容器是否漏气 ,无漏气为合格。

3.5 耐久性

3,5.1 要求

耐久性时间不少于 ⒛0h,在模拟试验台上进行 ,耐久性试验是在可靠性试验的基础上继续进行 .

耐久试验后的各项技术要求应符合表 1的规定。

表 1 耐久性试验

3.5.2 检验方法

3.5,2.1 耐久试验前检验表 1中 的各项参数 ,配套汽油机的检验按 JB/T5135.2、 JB/T5135.3的 规定进
行 ,其余按照 LY/T1619— 2017的规定进行。

3.5.2,2 试验样机为 2台 ,耐 久试验时间不少于 200h,其 中两次维护保养之间的连续工作时间不少于
8h,两 次连续I作之间的停机时间不多于 1h,试验过程中允许按使用说明书的规定进行保养 ,试 验时

4

|页  目 技术要求

更换关键零部件 不允许

更换非关键零部件 不超过 5件

最大功率/EkW/(r/mh)] 降低值不超过试验前的 5/

燃油消耗率/E酐 (kW· h)彐 升高值不超过试验前的 10/

撕裂率/% 升高值不超过试验前的 10%

最大修枝直径/mm 降低值不超过试验前的 1O%

手把振动值/(m/s2) 升高值不超过试验前的 10%

耳旁噪声/dB 升高值不超过试验前的 25%
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间内关键零部件可以使用随机工具进行维修、清理 ,但不允许更换。关键零部件包括 :

a) 汽油机 :缸 体、曲轴箱、曲轴、连杆、活塞、活塞环、轴承、磁电机、化油器、消音器、进气管、火花
塞、油封、起动器、燃油过滤器、油箱组合 ;

b) 机具 :割 刀、传动箱、离合器、齿轮、连杆、滚动轴承。
3.5.2.3 耐久试验的试验工况按照 LY/T1619—⒛17中 5.6.2,2的 规定进行。
3.5,2.4 检验表 1中 的各项参数 ,并 与耐久试验前的数据进行比对。

4 第三方检验

4.l 检验项目

检验项 目为表 2中 的所有项 目。

4.2 不合格分类

被检验项 目若不符合本标准的规定均判定为不合格 ,按 其对产品质量特性影响的重要程度分为
A类不合格、B类不合格和 C类不合格 ,不合格项 目分类见表 2。

表 2 不合格项目分类表

不合格分类 项 目 名 称 对 应 条 款 合格判定数

A

排气污染物 I'Y∫ /T1619~-2o17自
勺55娃

手的防护 3.4.3

切割装置 LY/T2569— 2o15的 5.2,3

运动部件的防护 LY/T256⒐ -2o15的 5,5

热防护 I'Y/T2569— 2o15的 5,6

手 把 I'Y/T2569— 2̄o15的 5.2,1

发动机温度 3碴 ,1

离合器 LY/T1619一 叼017的 5.4,4、 IˇY/T2569— 2o15的 5.3

割刀黹刂动时间 I'Y/T2569— ⒛ 15的 5.2,5

警 告 LY/T2569— 2o15的 6.3

B

起动性能 31

割刀强瘦 3,42

燃油箱 3.刂 .迮 、I'Y/T2569— 2o15的 57

怠速翻转性能 32

主要功能件的寿命 3,3

耐久性

可靠性 I'Y/T1619— ~’o17的 5.6

最大修枝直径 LY/T1619— 2o17的 5.3.2

割 幅 LY/T1619— 2o17的 5,3.3

撕裂率 LY/T1619— 2017的 53,4

切割装置空载往复次数 IˇY/T1619-— 2o17自勺5,31

b
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表 2(续 )

4.3 抽样方案

采取总体随机抽样的方法进行抽样。抽样方案和评定程序按照 GB/T2828.11的 规定执行 ,声 称

质量水平 DQL=1、 检验水平应为第○检验水平。

4.4 判定准则

4,4.1 每台样机每个检验项 目定义为一个项次 ,同 一检验项 目有多项检查 内容的 ,各 项检查内容均符

合标准要求视为该项次合格。若单个产品样本所检验的 A类 、B类 、C类不合格项数均小于等于对应的

合格判定数 ,即认为该单个产品样本合格 ,否 则为不合格。

4.4.2 若在样本中发现的不合格品数小于或等于不合格品限定数 L,即抽检合格时 ,可认定为通过核

查。结论为
“
不否定该核查总体的声称质量水平

”
或

“
对该核查总体的抽检合格

”
。

4.4.3 若在样本中发现的不合格品数大于不合格品限定数 L,即抽检不合格时 ,可认定为该核查总体

不合格。

不合格分类 项 目 名 称 对 应 条 款 合格判定数

B

握持力矩 I冫 Y/T2569— 2015的 5,2,4

1

切割附件 LY/T2569— 2015的 5,2,7

控制装置 I'Y/T2569— 2015的 54

发动机排气 I'Y/T2569— 2015的 5,8

点火系统的电气要求 LY/T2569-2015的 5.9

怠速性能 I'Y/T1619— 2017自勺 5,3,6、 I'Y/T256⒐-2015的 5.3

加减速性能 LY/T1619— 2017的 5,3,7

最高空载转速稳定性 LY/T1619— 2017的 5,3.9

整机净质量 I'Y/T1619— 2017的 5.3.1O

整机密封性 LY/T1619— 2017的 5.3.11

手柄旋转调节装置 LY/T1619— 2017的 5,4.1

切割装置防护罩 LY/T1619— 2017的 5,4.2、 LY/T2569— 2015自勺5.2.6

手把振动 LY/T1619— 2017的 5.5.1、 LY/T2569— 2015的 5.10

操作者耳旁噪声 LY/T1619— 2017的 5.5.2、 LY/T2569— 2015自勺5,H

起动器 LY/T1619— 2017的 5.4.3

C

无线电骚扰特性限值 I'Y/T1619— 2017的 5.5.3

9

标 志 LY/T1619— 2017的 7.1、 LY/T256⒐-2015的 6.8

使用说明书 I'Y/T1619— 2017的 7,2、 LY/T256⒐-2015的 6.1

包装 LY/T1619— 2017的 7.3

装配质量 LY/T1619— 2017的 5.8

外观质量 LY/T1619— 2017的 5.7
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附 录 A
(资料性附录 )

本标准与 LY/T1619-⒛ 17和 LY/T2569— 2015的 技术要求对 比

本标准与 I'Y/T1619—⒛ 17和 I'Y/T2569— 2015的技术要求对 比见表 A.1。

表 A.1 本标准与 LY/T1619一⒛ 17和 LY/T2569-2015的 技术要求对 比
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Ⅰ
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技术

要求
Iˇ Y/T1619— 2017 l'Y/T2569——2015 本 标 准

起动

性胄旨

(l)常 温起动 :不 采取任何

机外措施进行 3次起动 ,其 中

至少 2次应能顺利成功 :电 起

动在 O℃ ,每 次起 动 时 间 为

10s;人力起动在 5℃ ,每 次起

动时间为 30s。

(2)热起动 :汽 油机在允许

的I作环境温度运行停机后 ,

应能于 30s内 重新起动成功。

(3)低 温起动 :在 -5℃ 的环

境温度下进行 ,按 照使用说 明

书的规定起动

无

(D冷机起动 :分别在-5℃ 和 40℃ 的环

境温度下起动机器 ,能 成功起动的起动次数

(即 手拉起动绳的次数 )均应不大于 6次 。

(2)热 起动 :在 35℃ ~4o℃ 的环境 中 ,绿

篱机以最大空载转速连续运转 30min后 停

机 ,之后检测化油器温度 ,当 温度最高时起

动绿篱机 ,绿 篱机应能起 动成 功 ,且 起 动次

数 (即 手拉起动绳的次数)应 不大于 6次

主要

功能

件的

寿命

无 无

起动器牵拉寿命应不小于 1OO0O次 ,停机

开关寿命应不小于 5000次 ,阻 风 门手柄开

关 (如 有 )寿 命应不小于 10000次 ,油 门操纵

手柄寿命应不小于 30OO0次 ,化 油器泵油泵

按压寿命应不小于 15O00次

发动

机温

度

无 无

在 20℃ ±3℃ 的环境下 ,绿篱机在发动机

以最高转速运行直至表面温度稳定 (2min

内温度变化小于 1℃ )后 ,应 满足 :

a) 化油器进气 口(化 油器与进气管结合

处 )温度小于 35℃ ;

b) 火花塞座温度小于 240℃

怠速

翻转

性胄旨

绿篱机油箱 内加注燃油约

为油箱容积 的 1/8,在 怠速下

稳定运转 3min后 ,进 行怠速

翻转性 能试 验。将 其切 割 装

置向上、左 、右各翻转 90° ,向

下倾斜 45° ,且 在各位 置停 留

时间不少于 3s,观察绿篱机

是否熄火

无

绿篱机燃 油箱 内的油量不少于燃油箱 总

容积的 50%,把 机器油 门加到最大 ,运 行不

低于 5min,松 开油 门 ,使 机 器处 于怠 速状

态 ,上 、下 、左 、右方 向各翻转 90° ,翻 转过程

中每个方向停留不少于 10s,观 察机器是否

熄火
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表 A.1(续 )

技术

要求
LY/T161⒐-2017 LY/T2569— 2015 本 标 准

手的

防护

同 I'Y/T 256⒐ -2015 中

5.2.2的规定

5.2.2的规定 :

在任何手把上手指伸展开

时都不应接触到运动的割刀。

所有手把上相对 于割刀 的

最外侧点 到割刀 的测定距 离

应不小于 120mm。 该距离应

沿手把相 对于割 刀的最外侧

点到最 近 的割 刀的最短路径

进行测定 。如果有防护装置 ,

该距离应 为手把 的最外侧 到

点防护装 置上任一点 的距 离

加上该点到最近刀刃的距离。

如果切割装置可调整或改

变长度 ,则 切割装置距离手把

的长度或相对 于手把 的角度

应在距离前 手把最近 的割刀

处进行 测量 。切 割装置不 运

转的位置不包括在内

手把 的握 持 区域 周 围径 向间 隙应 满 足

LY/T2569— 2015中 5,2.2的 规定 ,如 果作

业时整机 的减震系统变形量会改变径 向间

隙 ,应有限位结构使之在任何情况下都能满

足要求 。

前手把握持 区域周 围靠近切割装置 的一

侧 ,半 径方向上最小距离为 25mm处应有防

护装置

割刀

强度
无 无

分别选择直径为 12号 (约 2,5mm)和 10号

(约 3.5mm)的 20号 钢 (符 合 GB/T699标

准 )的铁丝 ,用 绿篱机 的切割刃部 的不 同部

位分别切割每根铁丝 20次 ,切割完成后刀片

不应出现卷刃、裂纹及大于 0,5mm的缺 口

燃油

箱

燃油箱 盖应 有 连接链 。燃

油箱 注 油 口直 径 应 不 小 于

20mm,使 用合适 的漏斗加油

时其位置不应有妨碍加油 的

其他部件。

燃油箱 的结构设计应确保

绿篱修剪机在正 常工作 温度

下、各工位及搬运 时 ,没 有漏

油现象。燃 油箱换 气 孔 的渗

油不属于漏油

无

燃油箱盖应有连接链 。燃油箱注油 口直

径应不小于 20mm,使用漏斗加油时其位置

不应有妨碍加油的其他部件。

燃油箱 的结构设计应确保绿篱机在正常

工作温度下 、各工位及搬运时 ,没 有漏油现

象。燃油箱换气孔的渗油不属于漏油。

燃油箱在 30kPa的 高压下不应泄漏 ,油 箱

盖在反复拧 紧、松开后 ,仍 能满足高压试验

要求

8
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表 A.1(续 )

技术

要求
I冫Y/T1619— 2017 LY/T256⒐-2015 本 标 准

耐久

性
无 无

耐久性时间不少于 ⒛0h,耐 久性试验在

模拟试验台上进行 ,试验时间内关键零部件

不允许更换 ;更换非关键零部件不超过 5件 ;

最大功率降低值不超过试验前 的 5%;燃 油

消耗率升高值不超过试验前的 10%;撕裂率

升高值不超过试验前的 10%;最 大修枝直径

降低值不超过试验前 的 10%;手把振动值升

高值不超过试验前的 10%;耳旁噪声升高值

不超过试验前的 2.5%
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