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园林绿化机械 以汽油机为动力的

便携式割灌机和割草机

1 范围

本标准规定 了以汽油机为动力的便携式割灌机和割草机在符合 GB19725.1-2014、 GB19725.2—

⒛ 14和 GB/T14176一 ⒛ 12的技术要求和试验方法的基础上 ,还 应满足的技术要求和试验方法 。

本标准适用于以汽油机为动力的便携式割灌机和割草机 (以 下简称为割灌机和割草机 )。

注:本标准规定的割灌机和割草机的技术要求与 GB/T14176— 2012、 C)B19725.1— 2014、 GB19725.2-2014的 对

比参见附录 A。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少 的。凡是注 日期 的引用文件 ,仅 注 日期 的版本适用于本文

件 。凡是不注 日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单 )适 用于本文件 。

GB/T2828.11 计数抽样检验程序 第 11部分 :小 总体声称质量水平 的评定程序

GB/T14176-2012 林业机械 以汽油机为动力 的便携式割灌机和割草机

GB19725,1— 2014 农林机械 便携式割灌机和割草机安全要求 和试验 第 1部分 :侧 挂式动力

机械

GB19725.2— 2014 农林机械 便携式割灌机和割草机安全要求和试验 第 2部分 :背 负式动力

机械

GB26133 非道路移动机械用小型点燃式发动机排气污染物排放限值与测量方法

3 术语和定义

下列术语和定 义适用于本文件 。

3.1

排放系统 exhaust叩 stem

排放气体 由气缸排气 口到排放至空气 中所流经的所有部件 ,包括所有过热表面防护部件 。

EGB19724—⒛05中 的 3,1]

4 技术要求和试验方法

4.1 发动机停机机构

4.1.1 要求

4.1.1.1 割灌机和割草机应具有发动机停机机构 ,停机机构包括停机开关和熄火线 。

4.1.1.2 通过停机开关可以不依靠持续 的人力操作使发动机停止工作 。此停机开关应安装在操作者双

手配戴手套握持机器时仍可对其控制 的位置处 。停机开关的颜色与背景应对 比鲜明。

4.1.1.3 对直径为 ⒛0mm的 球施加 15N的力将其推 向熄火线与机器机具杆之 间的间隙 ,球 如能通



T/CNFMA B006-2019

过 ,则 熄火线接头应能承受 3倍的整机净质量的力 ;球 如不能通过 ,则 熄火线接头应能承受 1.5倍 的整

机净质量的拉力 ,如 图 1所示。该过程中 ,熄火线不应出现脱落、断裂等现象。

说明 :

1——机具杆 ;

2——熄火线或油门线 ;

3——球。

图 1 球推进示意图

4.1,2 检验方法

4.1.2.1 操作整机 ,检查发动机停机开关的功能。通过观察来检验停机开关的位置和颜色。

4,1.2.2 用拉力仪器对熄火线头以任意方向按 4.1.1.2要 求施加 1,5倍或 3倍的整机净质量的拉力 ,目

测观察。

4,2 油门线

4.2.1 要求

对直径为 ⒛O mm的球施加 15N的力将其推向油门线与机器机具杆之间的间隙 ,球 如能通过 ,则

油门线接头应能承受 3倍的整机净质量的力 ;球如不能通过 ,则 油门线接头应能承受 1.5倍 的整机净质

量的拉力。这两种情况下 ,机器在怠速状态下转速都不应有变化 ,如 图 1所示。

4,2.2 检验方法

在怠速下 ,用 拉力仪器对油门线以任意方向按 4,2.1要 求施加 1.5倍 或 3倍的整机净质量的拉力 ,

用转速表对发动机转速进行测量。                    .

4.3 切割附件强度

4.3,1 要求

当切割附件 (不包括柔性线)在 与直径为 25mm± 1mm的 钢棒连续碰撞 5次后 ,不 应发生破裂。

对碰撞后的切割附件 ,不 经过任何调整 ,再进行超速运行 ,不应发生断裂或开裂。

2
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4,3.2 检验方法

按照 GB19725.1一⒛14附 录 A的要求 ,对切割附件连续进行 5次撞击试验 ,然后 目测是否发生破

裂 ,对 检查合格的切割附件 ,以 发动机高速空转转速的 1.33倍运转 5min,再 目测切割附件完好性。

4.4 排放

4,4,1 要求

割灌机和割草机的排放要求应符合 GB26133的 规定。

4.4,2 检验方法

割灌机和割草机的排放检验按照 GB26133的 规定执行。

4,5 最高空载稳定转速

4.5,1 要求

割灌机和割草机在空载状况下进行最高转速试验 ,稳定运转 3min,不应有异响 ,紧 固件不应松动 ,

转速波动率不应大于 5%。

4.5.2 检验方法

使割灌机和割草机在油门操纵手柄全开状态下空载连续运转 3min,检查是否有异响、紧固件是否

松动 ,测 量转速 ,计算转速波动率 ,每 隔 30s对发动机转速进行记录、采集。转速波动率按式(1)计算 :

卩=坠里哐二坠坐 ×100%      ⋯ ·̈⋯ ·̈⋯⋯·⋯ ·̈⋯⋯·(1)
/,

式中 :

` 

——转速波动率 ,%;

″max——最高转速 ,单位为转每分(r/min);

″ntln~~最低转速 ,单位为转每分(r/min);

″ ——平均转速 ,单位为转每分 (r/min)。

4,6 怠速翻转性能

4,6.1 要求

侧挂式、手持式割灌机和割草机在怠速工况下 ,按 照 4.6,2规定的位置翻转机器 ,10s内 机器不应

熄火。

4.6.2 检验方法

4,6.2.1 以二冲程汽油发动机为动力的侧挂式、手持式割灌机和割草机在怠速下稳定运转 3min后进

行怠速翻转性能试验。操作者握持手把使轴杆处于水平位置 ,配浮子式化油器的机器上下各倾斜 30° 、

左右各翻转 30° ;配膜片式化油器的机器纵横上下各倾斜 90° 、左右各翻转 90° ,各位置停留时间均不少

于 10s,观察是否熄火。

4.6.2,2 以四冲程汽油发动机为动力的侧挂式、手持式割灌机和割草机在怠速下稳定运转 3min后进

行怠速翻转性能试验。操作者握持手把使轴杆处于水平位置 ,机 器上下各倾斜 30° 、左右各翻转 30° ,各

位置停留时间均不少于 10s,观察是否熄火。

3
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4.7 背负式割灌机和割草机软轴软管部件性能

4.7.1 要求

背负式割灌机和割草机在高速空载运转过程中 ,使用工作头 (圆 锯片 )撞击直径大于 300mm的 圆

柱木 ,连续撞击 100次后 ,软轴软管部件不应出现影响使用的断裂、扭曲等现象。

4.7,2 检验方法

将背负式割灌机和割草机安装圆锯片 ,在节气门全开、正常作业状态下 ,用 圆锯片以 1m/s± 0.1m/s

的速度水平撞击固定好的高度为 200mm~600mm的 圆柱木 ,连续撞击 100次 后 ,拆解检查软轴软管

部件中轴芯的状态 ,观察是否有断裂、扭曲等现象。试验应在防护装置内进行。

4.8 发动机温度

4.8.1 要求

在 20℃ ±3℃ 的环境下 ,割 灌机和割草机在油 门全开最高转速下连续运转直至表面温度稳定

(2min内 温度变化小于 1℃ )后 ,应 满足 :

a) 化油器进气口(化 油器与进气管结合处 )的 温度小于 35℃ ;

b) 火花塞座温度小于 240℃ 。

4.8.2 检验方法

试验在 20℃ ±3℃ 的环境下进行 ,发 动机 以最高转速运行不少于 30min,直 至表面温度稳定

(2min内 温度变化小于 1°C)后 开始测量。若试验时的环境温度不在标称温度 ⒛ ℃±3℃ 的范围内 ,

则按式(2)对记录温度进行修正 :

Tc=T。 一TA+⒛ ℃     ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯¨⋯(2)

式中 :

Tc——修正温度 ,单位为摄氏度 (℃ );

T。 ——实测温度 ,单 位为摄氏度 (℃ );

TΛ ——环境温度 ,单位为摄氏度 (℃ )。

4.9 排气口温度

4.9.1 要求

在 20℃ ±3℃ 的环境下 ,割灌机和割草机排气 口温度不应超过 2碴 0℃ 。

4.9.2 检验方法

在 20℃ ±3℃ 的环境下 ,割 灌机和割草机在节气门全开 ,并 达到最高转速后连续高速运转 5min

后 ,在 高速情况下 ,利 用测温仪表 (含热电偶 )测 定排气平面上的最高温度即为排气 口温度。

排气平面的确定 :将 动力头置于一个平面上 (或将一测试平面放在动力头上 )P使 排气 口距离该平面

最近 ,并在动力头上找出三个接触点从而确定为第一个排气平面 ;利 用第一个排气平面中现有的两个接

触点 ,并旋转动力头直到确定出第三个接触点 ,此 为第二个排气平面 ;重复该过程直到建立第
=个

排气

平面 ,如 有任何排气平面接触排气系统表面 ,也应测量该接触点 ,如 图 2所示。
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说明 :

a— -第一个排气平面 ;

b 一第二个排气平面 ;

c— 第̄三个排气平面。

图 2 割灌机和 割草机排气 平面示意 图

4.10 主要功能件 的寿命

4.10.1 要 求

起动器牵拉寿命应不小于 10000次 ,停机开关寿命应不小于 5000次 ,阻风门手柄开关 (如 有 )寿命
应不小于 10000次 ,油 门操纵手柄操作寿命应不小于 30000次 ,化 油器油泵按压寿命应不小于
1500O次 。

4,10.2 检验方法

将需要考核的零部件装配到整机上或专用工装上 ,模拟实际操作状态进行操作 ,直至达到寿命次数
或者零部件损坏。发动机无需运转 ,每 种零部件单独考核。

5 第三方检验

5.1 检验项目

检验项 目为表 1中 的所有项 目。

5.2 不合格分类                             .

被检验项 目若不符合本标准的规定均判定为不合格 ,按其对产品质量特性影响的重要程度分为
类不合格、B类不合格和 C类不合格 ,不 合格项 目分类见表 1。
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表 1 不合格项 目分类表

不合格分类 项 目名称 对应条款       ∴  合格判定数

A

切割附件强度 4,3

排 放

离合器 GB/T14176— 2012的 4,4,3

排气 口温度 4.9

GB/T14176— 2012的 4.4.3背 带

其他安全

GB19725,1-2014的 茌,1、 4.2、

4,3、 4,5、 4.7、 4.8、 4,9、 4,10、 4.11、

荃,13、 4.15、 4.16、 4.17、 迮。21;

GB19725.2—2014的 4.1、 4.2、 荃。3

B

单片金属刀片 GB/T14176— 2012的 4.钅 5

发动机温度

发动机停机机构

油门线

最高空载稳定转速 GB/T14176— 2012的 4.3。 4

起动性能 GB/T14176— —2012的 4.3,l

背负式割灌机和割草机软轴软管部件

`眭 能

怠速翻转性能

怠速性能 GB/T14176— 2012的 4.3,2

主要功能件的寿命 4.10

变速箱壳体温度 GB/T14176-2012的 碴42

整机密封性 GB/T14176— 2012的 4,5.2

噪声 GB/T14176— —2012的 碴.5.3

振 动 GB/T14176— 2012的 4.5遮

可靠性 GB/T14176— 2012的 4.钅

耐 久性 GB/T14176—⒛ 12的 4,4

手拉 自回绳起动器 GB/T14176—⒛12的 4,迮 。4

C

标 志 GB/T14176— 2012的第 7章

使用说明书 GB/T14176— 2012的第 7章

包装 GB/T1钅 176— 2012的第 7章

装配质量 GB/T1茌 176— 2012的 4.8

整机净质量 GB/T14176— 2012的 4.3,5

外观质量 GB/T14176— 2012的 4,7
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5.3 抽样方案

采取总体随机抽样的方法进行抽样。抽样方案和评定程序按照 GB/T2828.11的规定执行 ,声称
质量水平 DQL=1、 检验水平应为第○检验水平。

5,4 判定准则

5.4,1 每台样机每个检验项 目定义为一个项次 ,同 一检验项 目有多项检查 内容的 ,各项检查内容均符
合标准要求视为该项次合格。若单个产品样本所检验的 A类 、B类、C类不合格项数均小于或等于对应
的合格判定数 ,即认为该单个产品样本合格 ,否 则为不合格。

5.4.2 若在样本中发现的不合格品数小于或等于不合格品限定数 L,即抽检合格时 ,可 认定为通过核
查。结论为

“
不否定该核查总体的声称质量水平

”
或

“
对该核查总体的抽检合格

”
。

5.4.3 若在样本中发现的不合格品数大于不合格品限定数 L,即抽检不合格时 ,可认定为该核查总体
不合格。

︱
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附 录 A
(资 料性附录 )

本标准的技术要求与 GB/T14176— 2012、 GB19725.1— 2014、 GB19725.2-⒛ 14的 对 比

本标准的技术要求与 GB/T14176— 2012、 GB19725.1—⒛ 14、 GB19725,2—⒛ 14对 比见表 A.1。

表 A.1 本标准的技术要求与 GB/T14176-⒛ 12、 GB19725.1— 2014、 GB19725.2-⒛ 14的 对 比

技术

要求

标准号

GB19725⒈-2014

(IsO11806— 1:2011)/

GB19725,2— 2̄01迮

(ISC)11806-2:2011)

GB/T14176-2012 本标准

发动机停机

机构

整机应有发动机停机开关 ,通 过

该开关可 以不依靠 持续 的人力

操作使发动机停止 I作 。此停

机开关应安装在操作者 双手 配

戴手套握持机器 时仍 可对其控

制的位置处 。停 机开关 的颜 色

与背景应对 比鲜明

无

割灌机和割草机应具有发动机停机机构 ,停

机机构包括停机开关和熄火线 。

通过停机开关可 以不依靠持续 的人力操作

使发动机停止工作 。此停机开关应安装在操

作者双手配戴手套握持机器时仍可对其控

制的位置处。停机开关 的颜色与背景应对

比鲜明。

对直径为 200mm的 球施加 15N的力将其

推向熄火线与机器机具杆之间的间隙 ,球 如

能通过 ,则熄火线接头应能承受 3倍 的整机

净质量的力 ;球 如不能通过 ,则 熄火线接头

应能承受 1.5倍的整机净质量 的拉力。该过

程中 ,熄火线不应出现脱落、断裂等现象

油门线 无 无

对直径为 200mm的 球施加 15N的力将其

推向油门线与机器机具杆之间的间隙 ,球 如

能通过 ,则 油门线接头应能承受 3倍 的整机

净质量的力 ;球 如不能通过 ,则 油 门线接头

应能承受 15倍 的整机净质量 的拉 力 ,这 两

种情况下机器在怠速状态下转速都不应有

变化

切割附件

强度

当切割附件 (不 包括柔性线 )在

与直径为 25mm± 1mm钢 棒碰

撞 1次后 ,不 应发生破裂

无

当切割 附件 (不 包 括 柔 性 线 )在 与直 径 为

孔 mm± 1mm钢 棒碰撞 5次 后 ,不 应发生

破裂

排 放 无 无
割灌机和割草机 的排放要求和试验均 应符

合 GB26133的 规定

最高空载

稳定运转
无

割灌机和割草机最高

空载稳定运转 l min,

不应有异响 ,紧 固件

不应松动

割灌机和割草机最高空载稳定运转 3min,

不应有异响 ,紧 固件不应松动。转速波动率

不应大于 5/

8
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表 A,1(续 )

技术

要求

GB19725.1-— 2014

(ISO118061:2011)/

GB19725.2-— 2014

(IsO11806-2:2011)

标准号

GB/T14176— 2012 本标准

怠速翻转

性胄旨
无

侧挂式 、手持式割灌机

和割草机在怠速工况

下 ,按 规定的位置翻转

机器 ,3s内 机器不应

熄火

侧挂式、手持式割灌机和割草机在怠速工况

下 ,按规定的位置翻转机器 ,10s内 机器不应

熄火

背负式割灌

机和割草机

软轴软管部

件性能

液压系统应符合 sO4413的 安

全要求 ,气压系统应符合 I~sO创 14

的安全要求。

内部压强超过 500kPa的 液压和

气压管道及软管应进行防护 ,以

确保操作机器时万一管道破裂 ,

液体不会直接射向操作者

无

背负式割灌机和割草机在高速空载运转过

程中 ,使用 工作 头 (圆 锯 片)撞 击 直径 大 于

300mm的 圆柱木 ,连 续撞击 100次 后 ,软轴

软管部件不应出现影响使用的断裂、扭 曲等

现象

发动机温度 无 无

在 20℃ ±3℃ 的环境下 ,割 灌机和割草机在

节气门全开最高转速下连续运转直至表面

温度稳定 (2min内 温度变化小于 1℃ )后 ,

应满足 :

a) 化油器进气 口(化油器与进气管结合处 )

温度小于 35℃ ;

b) 火花塞座温度小于 240℃

排气 口温度 无 无
在 20℃ ±3℃ 的环境下 ,割灌机和割草机排

气 口温度不应超过 ⒛0℃

主要功能件

的寿命
无 无

起动器牵拉寿命应不小于 10000次 ,停机开

关寿命应不小于 5000次 ,阻 风 门手柄开关
(如有 )寿命应不小于 10000次 ,油 门操纵手

柄操作寿命应不小于 30000次 ,化油器泵油

泵按压寿命应不小于 15000次
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