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户外林业机械 手持式油锯

1 范围

本标准规定了手持式油锯 (以 下简称
“
油锯

”
)在 符合 GB/T5392— 2017的 技术要求和试验方法的

基础上 ,还 应满足的技术要求和试验方法、检验规则、标志及使用说明书。

本标准适用于林用油锯和修枝油锯。

注:本标准规定的油锯的技术指标与GB/T5392— 2017的对比参见附录 A。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注 日期的引用文件 ,仅 注 日期的版本适用于本文

件。凡是不注 日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单 )适用于本文件。

GB/T2828.11 计数抽样检验程序 第 11部分 :小 总体声称质量水平的评定程序

GB3883.1— ⒛14 手持式、可移式电动工具和园林工具的安全 第 1部分 :通用要求
GB/T4269.1 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 操作者操纵机构和其他显示装置用符

号 第 1部分 :通用符号

GB/T5390 林业及园林机械 以内燃机为动力的便携式手持操作机械噪声测定规范 工程法
(2级精度 )

GB/T5392—⒛17 林业机械 便携手持式油锯

GB/T5395 林业及园林机械 以内燃机为动力的便携式手持操作机械振动测定规范 手把振动
GB/T18516 便携式油锯 锯切效率和燃油消耗率试验方法 工程法

GB/T18960— 2012 林业机械 便携式油锯 词汇

GB/T19726.1 林业机械 便携式油锯安全要求和试验 第 1部分 :林用油锯
GB/T22048 玩具及儿童用品中特定邻苯二甲酸酯增塑剂的测定

GB/T26125 电子电气产品 六种限用物质 (铅 、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚)的 测定
GB26133 非道路移动机械用小型点燃式发动机排气污染物排放限值与测量方法

GB/T29783 电子电气产品中六价铬的测定 原子荧光光谱法

GB/T29784.2 电子电气产品中多环芳烃的测定 第 2部分 :气相色谱一质谱法

JB/T5135,2 通用小型汽油机 第 2部分 :台架性能试验方法

JB/T11652 通用小型汽油机 回弹式绳索起动装置技术条件

LY/T1187 林业机械 链锯 锯链

LY/T1188 林业机械 链锯 导板

LY/T2726 林业机械 便携式油锯 机油泵

LY/T2890 便携式油锯 锯链制动器性能测试方法

SJ/T1136亻  电子电气产品有害物质限制使用标识要求          ·

国环规大气田016〕 3号 :附件 4 爿F道路移动机械环保信息标签要求 (试行 )

3 术语和定义

GB/T18960— ⒛12和 GB/T5392-2017中界定趵以及下列术语和定义适用于本文件。
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3.1

润滑油供油异常 abnormal about Iubricating oI suppIy

在油锯锯切过程 中 ,润 滑油供油系统 的出油量小于 90%的 最小供油量 限值或大于 110%的 额定供

油量限值 的供油状况 。

4 技术要求与试验方法

4,1 一般要求

油锯应能在环境温度 -30℃ ~40℃ 、相对湿度小于 90%、海拔 E(1000m的 条件下正常工作 ;当

海拔 E≥1000m时 ,允许制造商对发动机进行调整

4,2 整机性能

4,2.1 标定功率与标定燃油消耗率

4,2,1,1 要求

油锯发动机的标定功率应符合 GB/T5392—⒛17的规定 ,标 定燃油消耗率应符合表 1的规定 。

表 1 发动机标定燃油消耗率

4.2,1.2 检验

标定功率与标定燃油消耗率的检验按 JB/T5135,2规 定 的方法进行 。

4.2,2 锯切效率及锯切燃油消耗率

4.2.2.1 要求

油锯 的锯切效率及锯切燃油消耗率应符合表 2的 要求 ,检验锯切效率及锯切燃油消耗率 的标准试

材的要求应符合 GB/T18516规 定 。

表 2 锯切效率及锯切燃油消耗率

发动机排量 V 标定燃油消耗率

g/(kW·  h)

≥̌90 ≤d rD0

70≤V(90 ≤450

50≤V(70 ≤500

35≤V<50 ≤530

V(35 ≤550

发动机排量 V 锯切效率

cm2/s

锯切燃油消耗率

g/m2

V≥ 90 ≥ 1,38× V ≤45

70≤V<90 ≥ 1265× V ≤50

2



发动机排量 V 锯切效率

cm2/s

锯切燃油消耗率

g/m2

50≤ V<(70 ≥ 1,15× V ≤ 55

"≤
V<50 ≥ 1.035× V ≤ 60

V<35 ≥ 0.805× y ≤65

注 :V为 主参数代号。在锯切效率计算公式中 ,V的 取值为圆整后的标称排量的数值 。
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表 2(续 )

4.2.2,2 检验

锯切效率及锯切燃油消耗率 的检验按 GB/T18516规 定的方法进行 。

4.2.3 起动性能

4.2,3,1 要求

油锯 的起动性能应满足表 3的规定 ,其 中常规手拉起动应 同时满足起动次数与起动时间的要求 。

表 3 油锯起动性能

4.2,3,2 检验

起动性能试验除常规手拉起动试验需 同时记录起动次数及起动时间外 ,其 余起动方式试验按

GB/T5392— 2017规定的方法进行。

4,2.4 怠速波动率

4.2.4.1 要求

怠速波动率应不大于 5%。

4,2,4,2 检验

在油门扳机完全释放的状态下 ,油 锯以制造商规定的怠速稳定运行 2min后开始试验。试验过程

中每 1min测量并记录一次转速值 ,共试验记录 6次 。试验结果按 JB/T5135.2规 定的方法计算。

序 号 起动状态
环境温度

℃

常规手拉起动
储能式起动次数

次

充电式电启动时间
起动次数

次

起动时间

1 常温起动 25-+2 ≤ 5 ≤ 15 ≤ 3 ≤ 5

2 低温起动 -30+2 ≤ 8 ≤20 ≤ 4 ≤ 15

3 高温起动 40==2 ≤ 6 ≤15 ≤ 4 ≤ 10

4 热机起动 40—←2 ≤ 8 ≤ 20 ≤≡4 ≤ 15
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4,2,5 怠速翻转性能

4.2.5.1 要求

在怠速工况下稳定运行 3min后 直接进行全方位翻转测试。要求在各方位翻转后均保持 1Os,油

锯不应发生熄火现象。

4.2,5.2 检验

在油门扳 机 完 全 释 放 的状 态 下 ,以 制 造 商 规 定 的怠 速 稳 定 运 行 3min后 ,短 把 油 锯 按

GB/T18960—⒛12中 附录 A6个工位各停留一次 ,各 工位停留时间 10s;高 把油锯由直立位置向前、

后、左、右倾斜 45° 各一次 ,且在上述各个位置的停留时间均为 10s。 在此过程中观察油锯是否熄火。

4.2.6 最高空载稳定转速性能

4,2,6.1 要求

油锯的最高空载稳定转速由制造商确定 ,其最高空载稳定转速波动率应不大于 4%。

4,2,6.2 检验

油锯在油门全开的状态下 ,以 制造商规定的最高空载稳定转速稳定运行 1min后 ,每 30s测量并

记录一次转速值 ,共检测记录 6次 。检测结果按 JB/T5135,2规 定的方法计算。

4.2.7 排放性能

4.2,7.1 要求

油锯发动机的排气污染物排放值应符合 GB26133的 要求。

4.2,7.2 检验

油锯发动机的排气污染物排放值的检验按 GB26133的 规定进行。

4,2,8 润滑油供给系统

4,2,8.1 要求

在油锯工作 (锯链运动)转速范围内 ,润 滑锯链导板的供油系统应具有润滑油供油异常的报警提示

功能。该功能应采用可视化显示器显示 ,并 通过蜂鸣器或信号灯提示操作者。显示器应设置在当操作

者处于锯切工位时易于观察的位置。

4.2.8.2 检验

4.2.8.2.1 测试设备

通过油锯润滑油供油量专用测试台进行。润滑油流量测试精度误差应不大于 0.1mI'/min。

4.2,8,2.2 测试方法

4,2,8,2.2.1 低流量润滑油供油异常检测 :将机油泵上的供油量调节机构调整至出油量最小的位置 ,起

动发动机 ,并将转速调整至 5000〃 min± ⒛0r/min。 在出油管连续出油的状态下 ,通过润滑油供给装

置控制进油管内的润滑油流量 ,使其以 0.01mI'/s的 流量速率逐渐减小至最小供油量的 90%以 下 ,出

现报警信息即结束该次测量 ,并 记录报警时的流量值。观察信号源 [显 示器和声/或 光 (蜂 鸣器或信号

灯 )彐 警示结果与测试结果的一致性。重复 5次试验后 ,计算记录流量的算术平均值 ,并判定检验结果的

4



T/CNFbIA B005—2019

符合性。

4.2.8,2.2.2 高流量润滑油供油异常检测 :将机油泵上的供油量调节机构调整至最大供油量的位置 ,起

动发动机 ,并将转速调整至 8500r/min± ~’ O0r/min。 在出油管连续出油状态下 ,通过润滑油供给装置

控制进油管内的润滑油流量 ,使 其以 0。 01mI'/s的 流量速率增大至额定供油量的 110%以 上 ,出 现报警

信息即结束该次测量 ,并 记录报警时的流量值。观察信号源E显示器和声/或 光 (蜂 鸣器或信号灯)]警示

结果与测试结果的一致性 ,重 复 5次试验后 ,计算记录流量的算数平均值 ,并判定检验结果的符合性。

4,2.9 制动时间

4.2.9.1 要求

锯链制动器平均制动时间应不大于 0.10s,最 大制动时间应不大于 0.12s。

4,2.9.2 检验

检验按以下规定进行 :

a) 制动预热运转 :以 最高空载稳定转速运转机器 ,并通过制动器制动锯链 500次 ,不记录锯链制

动时间 ,同 时不应产生影响系统正常工作的过热现象 ,为 此试验过程中可采取以下保证措施 :

1) 在进行 500次 锯链制动时 ,相 邻两次制动时间间隔应控制在 30s~60s;
2) 锯链制动器制动后应立即松开油门扳机。

b) 制动时间测试 :完 成上述制动预热运转后 ,按 LY/T2890—⒛17规定的方法直接测试锯链制

动器的制动时间 ,无需再进行 LY/T2890—⒛17中 的制动预热运转步骤。

4,2.10 维护保养信息提示

4.2.10,1 要求

油锯应配置维护保养信息提示系统 ,该系统应具有计时功能和维护保养信息显示与声光警示功能
(蜂 鸣器或信号灯 ),其 中计时装置的精度应不低于 1/60s。 维护保养信息显示器和声光警示系统应设

置在机器外表面且操作者处于锯切操作状态时易于观察和辨认的部位。

维护保养信息提示系统的具体功能应至少包括 :

a) 记录和显示本机器的累计运行时间 ;

b) 显示并警示以下定期维护保养信息 :

1) 空滤器清洗和更换时间 ;

2) 火花塞清洗和更换时间 ;

3) 紧固件的定期检查和/或 紧固时间 ;

4) 风扇、冷却风道、制动和润滑系统灰尘与油腻物的清理时间。

4.2.10,2 检验

4.2.10.2.1 计时功能

起动机器 ,待 运行状态稳定后 ,分段间歇运行机器 15min、 2o min、 25min,各 段之间间隔时间不少

于 5min,累 计运行时间共计 60min。 停机检查计时器上显示的累计运行时间与测试前显示的时间之

差是否为 60min± l min。

4.2.10.2.2 维护保养信息显示与警示功能

维保信息提示功能按照 4.2.10.1所列的维护保养项 目,依 据制造商提供的产品使用说明书上规定

的维保时间和产品可靠性、耐久性试验或工况试验的大纲和规范要求单独进行 ,也 可与产品的可靠性和

耐久性试验合并同步进行。通过试验验证信息显示器及其相应的警示提示系统的有效性和可靠性。
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4.3 主要零部件性能

4.3.1 空气滤清器

4,3,1.l 要求

在按照说 明书要求维护保养的情况下 ,空 气滤清器 的使用寿命应不少于 100h,其 余应符合

GB/T5392—⒛17的规定。

4.3.1.2 检验

空气滤清器的检验按 GB/T5392— 2017规 定的方法进行。

4.3.2 手拉起动器

4.3.2.1 要求

手拉起动器包括常规手拉起动器和储能手拉起动器。凡是配置储能手拉起动器的油锯 ,同 时也应

配置常规手拉起动器。

手拉起动器的可靠性工作次数应不小于 15000次 ,其余应符合 JB/T11652的 规定。

4,3,2.2 检验

目视检查手拉起动器配置。

手拉起动器的可靠性测试应安装在油锯上进行。以常规手拉起动时拉绳的出绳速度和出绳长度连

续拉动规定的次数后 ,检查起动器的起动功能是否正常 ,起 动器零部件是否出现影响正常使用的损坏

现象。

测试时应接通油锯的点火开关 (或 点火电路 ),确倮油锯每次起动时都可能起动成功 ,并 且在下一次

起动前应熄火。

手拉起动器的其他要求的检验按 JB/T11652的 规定进行。

4.3,3 锯链

4.3.3,1 要求

制造商应根据油锯排量大小和性能水平配置或推荐锯链型号和规格。配置或推荐的锯链 .在 锋利

保持期内的锯切面积应符合表 4的要求。其他要求应符合 LY/T1187的规定。

表 4 锯链对应的锯切面积规定值

系列代号
锯切面积

≥ 1亻 0

3/8IˇP ≥140

≥ 155

≥170

彡≥220
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4.3.3,2 检验

锯链的检验按 I'Y/T1187规定的方法进行。

4.3,4 导板

4.3.4.1 要求

制造商应根据油锯排量大小和性能水平配置或推荐导板型号和规格 ,配 置或推荐的导板其导板体

静载试验后的残余挠度值和寿命应符合表 5的规定 ,导板体的寿命应符合表 6的规定 ,且导板头的使用

寿命应不少于其所配置导板体的寿命。其他要求应符合 I'Y/T1188的 规定。

表 5 导板体静载试验后的残余挠度          单位为毫米

表 6 导板体寿命限值

4,3,4.2 检验

导板的检验按 I'Y/T1188规定的方法进行。

4,3,5 机油泵

4.3,5.1 要求

在环境温度为-30℃ ~40℃ 、使用的润滑油牌号为 SAE5W-30的 条件下 ,驱动转速在 5000〃 min~

15000r/min的 范围内,安装在油锯上的机油泵应能按需要连续泵油、正常工作。

机油泵在标定工况下的耐久时间应不小于 300h,且试验后额定流量下降率应不大于 10%,其余性

能指标应符合 LY/T2726的规定。

导板体长度
整体式导板 层叠式导板

≤500 >>500 ≤妈0 )450

残余挠度 ≤0,06 ≤01 ≤0.12 ≤辽0,26

导板有效长度
锯切面积

层叠式导板体 整体式导板体 合金导板

150(6 in) ≥ 180 彡≥270 ≥360

200(8 in) 彡≥240 彡≥360 彡≥碴80

250(10 in) ≥300 '≥ 厶50 ≥≥6oo

300(12 in) ≥≥36o 彡≥540 ≥720

350(14in) >≥ 42o ≥630 ≥≥840

400(16in) 彡≥480 彡≥720 ≥960

450(18 in) ≥540 ≥810 ≥1080

500(20in) 彡≥600 彡≥900 ≥1200

≥“0(22in) ≥660 ≥990 ≥1300
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4,3,5.2 检验

机油泵的检验按 LY/T2726规定的方法进行。

4.3.6 开关控制器

4.3.6.1 要求

开关应有足够的动态与静态耐久性 ,即 通过不少于 10000次 的循环测试后 ,开 关应具备正常的接

通与断开功能。

4.3.6.2 检验

通过操作及观察来检验开关控制器的接通与断开功能。

表 7 锯链张紧扭矩及耐久次数规定值

开关静态耐久性的检验按 GB/T3883,1—⒛ 14中 23.1,10.2规定的方法进行。

开关动态耐久性测试设各 :通过开关振动专用测试台进行。该专用测试台具有将受试样品在测试

过程中保持固定的振动加速度 ,按程序操作相应的部件达成要求的运动轨迹 ,并能 自动判定故障及计数

的功能。其振动幅度的精度误差不大于 0.2m/s2。

开关动态耐久性测试方法 :将油锯安装在开关振动专用测试台的工装上 ,熄 火线一端插人开关插

片 ,另一端插入工装接 口处 ,开启开关振动设备 ,使受试油锯的振动加速度为 8m/s2,每 5s操作一次开

关 ,记 录开关的接通与断开次数。

4.3.7 锯链张紧器

4.3.7.1 要求

锯链张紧器应调节灵活、无卡滞、张紧可靠 ,其锯链张紧扭矩及耐久次数应符合表 7的规定 ,在 耐久

周期内不应出现打滑、断齿、松脱等功能失效现象。

导板有效长度 L
张紧扭矩

N· m
(允差 ±30%)

耐久次数

次

L≤ 300

(L≤≤12in)
1.5 ≥6O0

300(L≤ 500

(12in<L≤ 20in)
2 彡≥600

500<L≤ 700

(20in((L≤≤28in)
25 ≥Sl0

700<(L≤ 900

(28in<(L≤ 36in)
3 ≥800

L>900

(L>36in)
3.5 彡≥800
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4.3.7.2 检验

将装配完整的油锯固定在工作台上 ,操作并观察张紧器的调节是否灵活。使用扭力扳手按表 7规
定的扭矩拧紧调节齿轮或张紧轴 ,每 10s松紧循环一次 ,记 录测试次数并观察齿轮及螺纹的配合张紧
情况。

4.3.8 驱动链轮和离合器总成

4.3.8.1 要求

4.3.8.1.1 驱动链轮的实际有效使用时间应不小于 150h。 在有效期内驱动链轮不应出现断齿、划槽、

破裂等功能失效现象。

4.3.8.1.2 离合器总成实际有效使用时间应不小于 300h。 在有效期内不应出现打滑、异常磨损或破裂
等功能失效现象。

4.3.8,2 检验

驱动链轮和离合器总成的有效使用时间试验与油锯整机的可靠性和耐久性试验同步合并进行。

4,4 安全

4.4.1 操作者耳旁噪声

4.4.1.1 要求

油锯的操作者耳旁噪声(A计权声压级 )的 最大值应不超过表 8的规定。

表 8 操作者耳旁噪声 (A计权声压级 )限 值

发动机排量 V
操作者耳旁噪声 (A计权声压级 )限 值

dB

怠速状态 最高空载稳定转速状态 标定工况 (全 负荷 )状 态

V≥ 70 105

35≤y(70
102

V(<35 100

4,4.1,2 检验

油锯操作者耳旁噪声 的测定按 GB/T5390规定的方法进行 。

4.4,2 手把振动

4.4,2.l 要求

油锯手把振动的最大值应符合表 9的 规定 。



发动机排量 V 手把振动

m/s2

V≥ 70 ≤ 8

50≤V<70 ≤ 7

35≤V<50 ≤ 6

V<35 ≤ 5

T/CNFMA B005-2019

表 9 手把振动限值

4.4,2,2 检验

油锯手把振动的测定按 GB/T5395规定的方法进行。

4,4,3 限用物质

4.4,3.1 要求

油锯的限用物质应符合附录 B的规定 ,且应按照 SJ/T11364的规定在产品说明书中标明限用物质

的名称及含量。

4,4,3.2 检验

限用物质的检验按照附录 B规定的方法进行。

4,5 可靠性和耐久性

4,5.1 要求

可靠性和耐久性试验时间应不少于表 10的规定。其 中 ,可 靠性试验锯切面积应不少于表 11的

规定。

表 10 可靠性和耐久性时间            单位为小时

表 11 可靠性试验锯切面积

等 级

可靠性 耐久性

锯切总时间 首次故障前工作时间 平均故障间隔时间 总计时间 平均故障间隔时间

Ⅲ

注 :可靠性试验时的锯切时间可计人耐久性试验时间 ,但计人时间不应大于 125h。

发动机排量 V 手把

型式

锯切面积

ˇ≥ 90
高 把 >≥ 26oo

短 把 ≥ 3

10



︱
ι
Ⅰ
■

l
■

■
D
■

■
■
■

,
l
︱

T/CNFMA B005-2019

表 ll(续 )

4.5.2 检验

可靠性试验按 GB/T5392— ~9O17规 定的方法进行 ,耐 久性试验方法按 GB/T5392—⒛17的 6.7中

表 l1规定的工程试验法进行。

5 第三方检验

5.1 检验项目

检验项 目为表 12中 的所有项 目。

5,2 不合格分类

若被检验项 目中的任何—项不符合本文件的规定时均判定为不合格。按其对产品质量特性影响的

重要程度分为 A类不合格、B类不合格和 C类不合格 ,不合格项 目分类见表 12。

表 12 检验项目

发动机排量 V 手把

型式

锯切面积

70≤V<90
高 把 彡≥1 800

短 把 彡≥2200

50≤V(70 短 把 ≥1500

35≤V<50 短 把 ≥ 900

25≤V(35 短 把 彡≥500

不合格分类 检验项 目 对应条款 合格判定数

A

排放性能 4.2.7

0

安全制动时间 4.2.9

其他安全 GB/T5392— 2017的 6.5.3

限用物质 刂。4.3

标 志 6

B

标定功率 4.2.1

1

标定燃油消耗率 4,2,1

锯切效率 准。2,2

锯切燃油消耗率 钅 22

起动性能 准,2.3

主机净质量 GB/T5392— 2017的 6.3.2

主机比质量 GB/T5392-2017的 6.3.2

怠速性能 士。2.4、 GB/T5392T~’ 017的 6.3,4

11



不合格分类 检验项 目 对应条款       | 合格判定数

B

怠速翻转性能 4.2.5

1

最高空载稳定转速性能 4.2.6

润滑油供给系统 4.2.8

维护保养信息提示 碴210

加减速性能 GB/T5392— 2017的 636

外特性 GB/T5392-2017的 6.3.8

整机密封性 GB/T5392— 2017的 6,3.10

空气滤清器 4.3,1

手拉起动器 4.3.2

锯链 43.3

导 板 4.3.4

机油泵 蓬.3,5

开关控制器 4.3.6

锯链张紧器 4.3.7

驱动链轮 4,3,8

离合器总成 4.3.8

充电式电启动器 GB/T5392— 2017的 6.4.3

燃油箱 GB/T5392— 2017的 6,4,6

润滑油箱 GB/T5392— 2017的 6.4.7

排气消声器 GB/T5392— 2017的 6.4.8

操作者耳旁噪声 4.4.1

手把振动 4.4,2

可靠性 4.5

耐久性 4.5

C

外观质量 GB/T539⒉ -2017自勺6,8

9使用说明书 7

包装 GB/T5392— 2017的 8.3

T/CNFˇΙA B005-2019

表 12(续 )

5.3 抽样方案

采取总体随机抽样的方法进行抽样。抽样方案和评定程序按照 GB/T282g,11的 规定执行 ,声 称

质量水平 DQL=1、 检验水平应为第○检验水平。

5,4 判定准则

5,4.1 每台样机每个检验项 目定义为一个项次 ,同 一检验项 目有多项检查内容的 ,各 项检查内容均符

合标准要求视为该项次合格。若单个产品样本所检验的 A类 、B类 、C类不合格项数均小于或等于对应

12
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的合格判定数 ,即认为该单个产品样本合格 ,否则为不合格。

5.4.2 若在样本中发现的不合格品数小于或等于不合格品限定数 L,即抽检合格时 ,可认定为通过核

查。结论为
“
不否定该核查总体的声称质量水平

”
或

“
对该核查总体的抽检合格

”
。

5.4.3 若在样本中发现的不合格品数大于不合格品限定数 L,即抽检不合格时 ,可认定为该核查总体

不合格。

6 标志

6.1 要求

6.1.1 每台油锯应在明显位置设有铭牌 ,铭 牌上至少应标明 :

a) 产品型号、名称 ;

b) 产品商标 ;

c) 主要技术参数 :最 大锯切长度、排量、功率 ;

d) 制造厂名称 ;

e) 出厂 日期 ;

f) 出厂编号 (若 机器其他位置已标识 ,可 省略 )。

6.1,2 操纵机构和其他显示装置用符号应符合 GB/T4269,1的 规定。

6,1,3 每台油锯的发动机上应有永久性机械环保代码及环保信息标签 ,机械环保代码及环保信息标签

按国环规大气〔2016〕 3号 中附件 4的规定执行 ,其耐擦拭性和附着力应符合 GB/T19726.1的 规定。
6.1.4 每台油锯整机的发动机上应有永久性身份 ID识别码 ,通 过扫描该身份 ID识别码或在制造商的

官方网站上输入身份 ID识别码 ,可 检索到该产品的环保信息 ,并可下载该产品的使用说明书和零部件

爆炸图。

6.1.5 标志的其他要求应符合 GB/T5392—2017的 规定。

6,2 检验

6.2.1 目视检查每台油锯的铭牌、机械环保代码、环保信息标签、身份 ID识别码。其中机械环保代码

及环保信息可在国家生态环境部网站上查询相应的记录。

6.2.2 操控机构和其他显示装置用符号的检验按 GB/T4269.1的 规定进行。

6,2,3 标志的其他要求的检验按 GB/T5392—⒛17的规定进行。

7 使用说明书

7.1 要求

7.1.1 使用说明书应详细说明维护保养提示功能的说明及操作方式。

7,1,2 使用说明书应详细说明环保信息代码的查询方法 ,明 确制造商的官方网站网址、油锯身份 ID识
别码的查询方法及使用说明书和零部件爆炸图的下载方法。

7.1,3 使用说明书其他要求应符合 GB/T5392— 2017的规定。

7.2 检验

7,2.1 目视检查说明书的内容及其表述的准确性和完整性 ,并 按其表述方法验证操作的可行性和合

理性。

7.2.2 说明书的其他要求的检验按 GB/T5392—⒛17的规定进行。
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附 录 A
(资 料性附录 )

本标准与 GB/T5392-2017的 技术指标对 比

本标准与 GB/T5392—⒛ 17的技术指标对 比见表 A。 1。

表 A.1 本标准与 GB/T5392-2017的 技术指标对比

第一部分 整机技术性能指标要求

类 别 技术指标 GB/T5392— 2017 本标准

1

一般

要求

11 环境温度 一孔 ℃ ~40℃ ~̄30 °C- =∶  :C

1.2 相对湿度 (80% ≤ 9

2

整机

’
眭能

标定燃油消耗率
按发 动 机 排 量 区 间 有 不 同 的

要求

相比国家 标 准,平 均 降 沃 l∴ .最 高 降

低 1碴 %

锯切效率
按发 动 机 排 量 区 间 有 不 同 的

要求
相比国家标准 ,均 提升 1

锯切燃油消耗率
按发 动 机 排 量 区 间 有 不 同 的

要求

相较于国家标 准 ,平 均 降 低 7.S/.最 高 降

低 9%

2,4 起动性能 根据不同的温度有不同的要求

相较于国家标准 ,对 于不同的起动工况 ,手

拉起动增加了次数限值要求 .且 起动时问分

别降低 15s、 10s、 15s、 10s:储 能起动次数降

低 1次 (常温起动除外 ):充 电式 电启动时间

分别降低 1s、 0s、 20s、 20s

2.5 怠速波动率 10% 5/

怠速翻转性能 停留 5s不 熄火 停留 10s不熄火

2.7 最高空载转速波动率 5% 4%

2.8 排放性能 GB26133— 2010 GB26133

2.9 润滑油供给系统 无 增加供油异常报警功能

2.10 制动时间

最大刹车时间≯0.15s

平均刹车时间≯0,12s耐 久次数

300次

最大刹车时间≯0.12s

平均刹车时间≯0.10s

耐久次数增加至 500次 ,规 定每次刹车的间

隔时间

2,11 维护保养信息提醒 无 增加了维保信息提醒功能

3

安全

操作者耳旁噪声
按发 动 机 排 量 区 间 有 不 同 的

要求
相比国家标准 ,降低 2dB~5dB

3.2 手把振动
按发 动 机 排 量 区 间 有 不 同 的

要求
相较于国家标准均降低 5m/s2

3,3 限用物质 无

产品铝合金零件 中铅含量不 应超过 0.⊥ %
(质量分数 ),铜 合金零件 中铅含量不应超过

4%(质量分数 )。 材料中 10种有害物质限值

要求 ,18种 多环芳烃 (PAHs)物 质在不 同位

置的限值要求
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表 A.1(续 )

第一部分 整机技术性能指标要求

类别 技术指标 GB/T5392— 2017 本标准

4 可靠性及耐久性等级 限据需求不同分为 I级 、Ⅱ级、Ⅲ级 Ⅲ级

5

其他
环保信息标贴 无 增加了身份 ID识别码

第二部分 主要零部件使用寿命

序 号 零部件名称 GB/T539⒉-2017 本标准

1 空气滤清器 无
油锯在正常保养维护下 ,寿命至少保证100h

内无需更换

2 手拉起动器 工作次数≮10000次 工作次数≮15000次

3 锯 链 符合 LY/T1187的 要求 规定了锯链锋利保持期内的最小锯切面积

刂 导板 符合 LY/T1188的 要求 寿命 比导板行业标准要求值提高 20%

5 机油泵 LY/T2726 提升至 300h,增 加流量衰减率要求

6 开关控制器 无 耐久次数 10000次 ,并 规定了试验方法

7 锯链张紧器 无 增加了耐久性试验的要求及试验方法

8 驱动链轮 无 150h

9 离合器总成 无 300h
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附 录 B
(规 范性附录 )

限用物质的限值和检验方法

B,1 要求

产品铝合金零件中铅含量不得超过 0.4%(质量分数 ),铜 合金零件中铅含量不得超过 4%(质量分

数 )。 材料中限用物质铅、汞、六价铬、镉、多溴联苯、多溴二苯醚及邻苯二甲酸盐的含量应符合表 B.1的

要求 ,多 环芳烃物质应符合表 B.2的要求。其中与皮肤接触时间超过 30s的部件应符合二类要求 ,与

皮肤接触时间少于 30s的 部件或与皮肤没有接触的部件应符合三类要求 ,具体多环芳烃种类限值

见表 B.3。

表 B.1 限用物质及限值

表 B,2 多环芳烃限值要求

限用物质名称
限值要求

mg/kg

铅 (Pb) 1 000

汞(Hg) 1 000

六价铬 (Cr6+) 1 000

镉 (Cd)

多溴联苯 (PBBs) 1000

多溴二苯醚 (PBDEs) 1 000

邻苯二甲酸二 (2-乙 基 已基 )酯 (DEHP) 1 000

邻苯二甲酸甲苯基丁酯 (BBP) 1 000

邻苯二甲酸二丁基酯(DBP) 1 000

邻苯二甲酸二异丁酯(DIBP) 1 000

多环芳烃物质
二类含量

mg/kg

三类含量

mg/kg

苯并Ea]芘 05 1

苯并 Ec]芘 0,5 1

苯并Ea彐蒽 0.5 1

苯并Eb]荧 蒽 0.5 1

苯并D彐 荧蒽 0~5 1

苯并[k彐荧蒽 05 l

窟 0.5 1

二苯并Ea,h]蒽 0.5 1
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表 B.2(续 )

表 B.3 多环芳烃 (PAHs)种 类

B,2 检验

B.2.1 限用物质中铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚的检测按照 GB/T2m25和 GB/T29783
规定的方法进行。

B.2.2 限用物质中邻苯二甲酸酯的检测按照 GB/T22048规 定的方法进行。

B.2.3 多环芳烃 (PAHs)的检测按照 GB/T29784.2规 定的方法进行。

多环芳烃物质
二类含量

mg/kg

三类含量

mg/kg

苯并Eg,h,□ 驼 0,5 l

茚苯E1,2,⒊ d]芘 05 l

萘 2 10

多环芳烃 18项 总和 50

序 号 多环芳烃物质 CAS编 号

1 苯并二a彐 芘 50-32-8

2 苯并EeI芘 192-97-2

3 苯并1a彐蒽 56-55-3

吐 苯并Eb]荧 蒽 205-99-2

5 苯并Ej]荧 蒽 205-82-3

6 苯并Ek]荧 蒽 207-08-9

7 蓐 218-01-9

8 二苯并Ea,lll蒽 53-70-3

9 苯并Eg,h,闸 莪 191-24-2

10 茚苯[1,2,⒊ cd彐 芘 193-39-5

11 苊 82-32-9

12 苊烯 208-96-8
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