强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：001

	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构工程施工规范》GB50755-2012

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	1
	11.2.4 钢结构吊装作业必须在起重设备的额定起重量范围内进行。
	
	

	2
	11.2.6 用于吊装的钢丝绳、吊装带、卸扣、吊钩等吊具应经检查合格，并应在其额定许用荷载范围内使用。
	
	

	项目总工

年   月   日
	项目总监

 年   月   日


强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：002
	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	1

	4.2.1 钢材、钢铸件的品种、规格、性能等符合现行国家产品标准和设计要求。进口钢材产品的质量应符合设计和合同规定标准的要求。
	
	

	2
	4.3.1 焊接材料的品种、规格、性能等应符合现行国家产品标准和设计要求。
	
	

	3
	4.4.1 钢结构连接用高强度大六角头螺栓连接副、扭剪型高强度螺栓连接副、钢网架用高强度螺栓、普通螺栓、铆钉、自攻钉、拉铆钉、射钉、锚栓（机械型和化学试剂型）、地脚锚栓等紧固标准件及螺母、垫圈等标准配件，其品种、规格、性能等应符合现行国家产品标准和设计要求。高强度大六角头螺栓连接副和扭剪型高强度螺栓连接副出厂时应分别随箱带有扭矩系数和紧固轴力（预拉力）的检验报告。
	
	

	项目总工

年   月   日
	项目总监

 年   月   日


强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：003
	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	4

	5.2.2 焊工必须经考试合格并取得合格证书。持证焊工必须在其考试合格项目及其认可范围内施焊。
	
	

	5
	5.2.4 设计要求全焊透的一、二级焊缝应采用超声波探伤进行内部缺陷检验，超声波探伤不能对缺陷作出判断时，应采用射线探伤，其内部缺陷分级及探伤方法应符合现行国家标准《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》GB11345或《钢融化焊对接接头射线照相和质量分级》GB3323的规定。
焊接球节点网架焊缝、螺栓球节点网架焊缝及圆管T、K、Y形节点相贯线焊缝，其内部缺陷分级及探伤方法应分别符合国家现行标准《焊接球节点钢网架焊缝超声波探伤方法及质量分级法》JG/T3034.1、《螺栓球节点钢网架焊缝超声波探伤方法及质量分级法》JG/T3034.2、《建筑钢结构焊接技术规程》JGJ81的规定。
一级、二级焊缝的质量等级及缺陷分级应符合表5.2.4的规定。
	
	

	项目总工

          年   月   日
	项目总监

          年   月   日


强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：004
	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	6

	6.3.1 钢结构制作和安装单位应按本规范附录B的规定分别进行高强度螺栓连接摩擦面的抗滑移系数试验和复验，现场处理的构件摩擦面应单独进行摩擦面抗滑移系数试验，其结果应符合设计要求。
	
	

	7
	8.3.1 吊车梁和吊车桁架不应下挠。
	
	

	8
	10.3.4 单层钢结构主体结构的整体垂直度和整体平面弯曲的允许偏差应符合表10.3.4的规定。
	
	

	9
	11.3.5 多层及高层钢结构主体结构的整体垂直度和整体平面弯曲的允许偏差应符合表11.3.5的规定。
	
	

	10
	12.3.4 钢网架结构总拼完成后及屋面工程完成后应分别测量其挠度值，且所测的挠度值不应超过相应设计值的1.15倍。
	
	

	项目总工

年   月   日
	项目总监

 年   月   日


强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：005
	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	11

	14.2.2 涂料、涂装遍数、涂层厚度均应符合设计要求。当设计对涂层厚度无要求时，涂层干漆膜总厚度：室外应为150μm，室内应为125μm，其允许偏差为-25μm。每遍涂层干漆膜厚度的允许偏差为-5μm。
	
	

	12
	14.3.3 薄涂型防火涂料的涂层厚度应符合有关耐火极限的设计要求。厚涂型防火涂料涂层的厚度，80%及以上面积应符合有关耐火极限的设计要求，且最薄处厚度不应低于设计要求的85%。
	
	

	项目总工

年   月   日
	项目总监

 年   月   日


强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：006
	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构焊接规范》GB50661-2011

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	1

	4.0.1 钢结构焊接工程用钢材及焊接材料应符合设计文件的要求，并应具有钢厂和焊接材料厂出具的产品质量保证书或检验报告，其化学成分、力学性能和其他质量要求应符合国家现行有关标准的规定。
	
	

	2
	5.7.1 承受动载需经疲劳验算时，严禁使用塞焊、槽焊、电渣焊和气电立焊接头。
	
	

	3
	6.1.1 除符合本规范第6.6节规定的免予评定条件外，施工单位首次采用的钢材、焊接材料、焊接方法、接头形式、焊接位置、焊后热处理制度以及焊接工艺参数、预热和后热措施等各种参数的组合条件，应在钢结构构件制作及安装施工之前进行焊接工艺评定。
	
	

	项目总工

年   月   日
	项目总监

 年   月   日


强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：007
	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构焊接规范》GB50661-2011

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	4

	8.1.8 抽样检验应按下列规定进行结果判定：

1 抽样检验的焊缝数不合格率小于2%时，该批验收合格；

2 抽样检验的焊缝数不合格率大于5%时，该批验收不合格；
3 除本条第5款情况外抽样检验的焊缝数不合格率为2%～5%时，应加倍抽验，且必须在原不合格部位两侧的焊缝延长线各增加一处，在所有抽验焊缝中不合格率不大于3%时，该批验收合格，大于3%时，该批验收不合格；
4 批量验收不合格时，应对该批余下的全部焊缝进行检验；

5 检验发现1处裂纹缺陷时，应加倍抽查，在加倍抽检焊缝中未再检查出裂纹缺陷时，该批验收合格；检验发现多于1处裂纹缺陷或加倍抽查又发现裂纹缺陷时，该批验收不合格，应对该批余下焊缝的全数进行检查。
	
	

	项目总工
          年   月   日
	项目总监
           年   月   日


强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：008
	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构高强度螺栓连接技术规程》JGJ82-2011

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	1

	3.1.7 在同一连接接头中，高强度螺栓连接不应与普通螺栓连接混用。承压型高强度螺栓连接不应与焊接连接并用。
	
	

	2
	4.3.1 每一杆件在高强度螺栓连接节点及拼接接头的一端，其连接的高强度螺栓数量不应少于2个。
	
	

	3
	6.1.2 高强度螺栓连接副应按批配套进场，并附有出厂质量保证书。高强度螺栓连接副应在同批内配套使用。
	
	

	4
	6.2.6 高强度螺栓连接处的钢板表面处理方法及除锈等级应符合设计要求。连接处钢板表面应平整、无焊接飞溅、无毛刺、无油污。经处理后的摩擦型高强度螺栓连接的摩擦面抗滑移系数应符合设计要求。
	
	

	项目总工

年   月   日
	项目总监

 年   月   日


强制性条文执行记录表（台账）

                                           编号：009
	工程名称
	

	单位工程名称
	
	分部工程名称
	

	施工单位
	
	项目经理
	

	执行标准
	《钢结构高强度螺栓连接技术规程》JGJ82-2011

	序号
	强制性条文内容
	执行情况
	相关资料

	5

	6.4.5 在安装过程中，不得使用螺纹损伤及沾染脏物的高强度螺栓连接副，不得使用高强度螺栓兼作临时螺栓。
	
	

	6
	6.4.8 安装高强度螺栓时，严禁强行穿入。当不能自由穿入时，该孔应用铰刀进行修整，修整后孔的最大直径不应大于1.2倍螺栓直径，且修孔数量不应超过该节点螺栓数量的25%。修孔前应将四周螺栓全部拧紧，使板迭密贴后再进行铰孔。严禁气割扩孔。
	
	

	项目总工

年   月   日
	项目总监

 年   月   日


